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ALUCVIPeOSIT

Aluminum Composite Panels

La Fresatura e Taglio

IL PRODOTTO

Il “composite panel” e costituito dal coil di alluminio pretrattatocoatizzato accoppiato su PE
(polyetilene a bassa densita).

L'accoppiamento avviene su ambedue i lati, pertanto si possono ottenere mamele facce
differenti sia come colore, sia come finitura.

Il composito cosi ottenuto puo essere sottoposto a tutti i trattameatiodatione meccanica e
di stampa.

In questa sede ci soffermiamo sulla tecnica di fresaturaie tagjuanto la piu diffusa negli
specifici settori di impiego dell’AluComposit.

* Visual Sign - Display, cartellonistica, segnaleticicassettone per illuminazione

* Edilizia - Allestimenti permanenti per interni, allestimenti e rivestntn esterni (20 anni)

» Automotive - Cabine e pareti per allestimenti navali, carrozze ferroviesigvan, etc.

LA MACCHINA IL MATERIALE

FINO A 2 x 4 METRI DI PIANO LAVORO FINO A 2 x 4 METRI DI SUPEREIE



GLI UTENSILI PER LA FRESATURA E TAGLIO

I
—_— ’ 2 8mm

I

|
‘ ‘ ‘ ‘ =3 2um

utensile al 35

rensile 00 utensile 890 per piegatura utensile
utensie &4 per la sola a45 per taglio
con spoglio

per saldatura piegatura £0

PREDISPOSIZIONE DELLA LASTRA PER LA PIEGATURA

Oltre il 60% del “composite panel” viene piegato per essere amattatio impiego applicativo.
Nelle operazioni di fresatura & quindi assai importante rispetiawae regole base al fine di non
stressare I'alluminio in fase di piegatura, evitando cosi di compreméé sua stabilita nel tempo.
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TRACCIATO DI FRESATURA E TAGLIO
tre utensili con cambio automatico

BLU:  Percorso &5 con o senza spoglio

VERDE: Percorso 435
ROSSO: Percorso di taglio

LA FORMAZIONE DEL PEZZO - PANNELLO FINALE

Le operazioni di asportazione del film di protezione e di piegatura sotivaeiante semplici.
E sempre consigliabile svolgere queste operazioni direttameriteogaldell'installazione al fine
di far viaggiare il pannello fresato assolutamente protetto ed inztoniddi minimo ingombro.

Controllo formati Controllo colori Asportazione del film di protezione

Elementi d’assieme Eventuale saldatura



COMPOSITE PANEL E LE SUE POSSIBILITA DI LAVORAZIONE

COMPOSITE PANEL E LE SUE POSSIBILITA DI DECORAZIONE

N.B. Questa scheda informativa é stata realizzata in collaboraziona CIELLE S.r.l. - Treviso




